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Tieflochbohren als Dienstleitung! 
Individuelle Lösungen 
 
Solide und präzise 
 

 1986 – Gründung der SFT GmbH Tiefbohrzentrum. 
 Nach der Aufbauphase wurde durch Modernisierung 

des bestehenden Maschinenparks das Tieflochbohren 
perfektioniert. 

 

 

Beispiel für ein großes Werkstück. 
Durchmesser: 1000 mm 
Länge: 8000 mm 
Gewicht: 10 t 
64 Bohrungen mit  
Durchmesser 26 mm  
von 2 Seiten durchgebohrt 

Tieflochbohren als Dienstleistung bzw. in Lohnarbeit 
Hier liegt unsere Stärke! 
In der großen Flexibilität beim Bohren von Sonderteilen mit extremen Abmessungen. 
Fordern Sie unsere Möglichkeiten.  
Gerne können Sie auch direkt von ihrem Metalllieferanten das (Roh-)Material bei uns anliefern lassen. 
Wir garantieren qualitative und hochwertige Bearbeitung!  

Auf gut 
schwäbisch gsait: 

“An Haufa 
Bohrunga!” 
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Unsere Leistungen: Tieflochbohren 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Ergänzend können wir Ihnen das Drehen und das Fräsen anbieten und in Kooperation mit 
unseren Partnern auch weitere Bearbeitungen ihrer Werkstücke z.B. Honen, Schleifen, Härten! 
 
 
Serviceversuche 
Versuche bewirken Gewissheit: Bei vielen praxisbezogenen 
Fragestellungen erzeugen erst Versuche eine klare Aussage. 
Wir führen gerne Serviceversuche für das Tieflochbohren 
spezieller Werkstücke durch. 

 

 Aufbohren von Durchmesserbereich 200 mm bis 
300 mm  

 Tieflochbohren ins Volle Durchmesserbereich 
0,5 mm bis 224 mm  

 Tieflochbohren nach ELB-Verfahren 
Durchmesserbereich 0,5 mm bis 40 mm bis zu 
einer Tiefe von 4000 mm  

 Tieflochbohren nach BTA-Verfahren 
Durchmesserbereich 18 mm bis 60 mm bis zu 
einer Tiefe von 14.000 mm  

 Bearbeitung von einer Seite bzw. von 2 Seiten 
möglich  

 Zentrische als auch außermittige Bohrungen in 
zylindrische und kubische Werkstücken 


